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SỞ GIÁO DỤC VÀ ĐÀO TẠO TP.HỒ CHÍ MINH 
    CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM 

   TRƯỜNG CĐ KỸ THUẬT  LÝ TỰ TRỌNG
                               Độc lập – Tự do – Hạnh phúc 
               
 *****************






*************
Đề 01
ĐỀ THI TỐT NGHIỆP CAO ĐẲNG, KHÓA 2006
KHỐI KIẾN THỨC GIÁO DỤC CHUYÊN NGHIỆP

 NGÀNH: CÔNG NGHỆ KỸ THUẬT CƠ KHÍ  

 Ngày thi:  _____ / _____ / 2009
Thời gian thi:  150  phút  (không kể thời gian phát đề)
(Sinh viên không được sử dụng tài liệu)
Câu 1 (2,5 điểm)
Kiểm tra an toàn cho mối ghép bằng đinh tán như hình vẽ. Biết lực kéo P=120KN, kích thước mặt cắt của hai tấm ghép b x ( = 180 x 10mm.

Mối ghép được ghép bằng 9 đinh tán có đường kính d = 20mm.

Tấm ghép, đinh tán đều bằng thép CT2 có ứng suất cho phép của đinh tán:

[(]c = 100 N/mm2, [(]d = 240 N/mm2, của tấm ghép: [(]kt = 140 N/mm2
Câu 2 (2,5 điểm)

Cho phương án sơ đồ gá đặt có yêu cầu kỹ thuật như hình vẽ, hãy nhận xét? (1 điểm)
Yêu cầu trình bày phương án tốt hơn, giải thích? (1,5 điểm) 
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Câu 3 (2,5 điểm)
Tính các yếu tố cơ bản của bánh răng trụ răng thẳng có môđun m = 2, số răng  Z = 57, góc ăn khớp α = 20º.  Chọn số hiệu dao phay đĩa môđun. Tính ntq, itt và cách lắp bộ bánh răng thay thế để chia độ bằng đầu chia độ có N = 40, đĩa chia có các hàng lỗ (Đĩa 1: 15, 16, 17, 18, 19, 20); (Đĩa 2: 21, 23, 27, 29, 31, 33); (Đĩa 3: 37, 39, 41, 43, 47, 49). Ztt : 24, 24, 28, 32, 40, 44, 48, 56, 64, 72, 86, 100.

Câu 4 (2,5 điểm)

Sử dụng các câu lệnh đã học trong phần mềm Denford FANUC - 0M của phần lập trình căn bản phay CNC để viết chương trình gia công chi tiết (kèm theo bản vẽ) với các yêu cầu sau:


a/ Chọn quy trình công nghệ, các đường chuyển dao hợp lý (0,5 điểm)

b/ Viết được chương trình gia công với:   

- Mỗi lát cắt t = 1÷2 mm (0,25 điểm)


- Có đường vào dao, ra dao, hiệu chỉnh và xóa hiệu chỉnh bán kính dao khi cắt các biên dạng. (0,75 điểm)



 

- Có sử dụng chương trình con. (0,75 điểm)



 c/ Chương trình gia công phải chạy mô phỏng đúng biên dạng chi tiết (0,25 điểm)./
             HIỆU TRƯỞNG     

       
       
                      TRƯỞNG MÔN ĐỀ THI
    

        
    (Ký và ghi rõ họ tên)   






  (Ký và ghi rõ họ tên)                                                                                                                           

   Nguyễn Tiến Nhân
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